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LECHLER DRUCKLUFTDUSEN -
SO LEISE KANN EFFIZIENZ SEIN

Lechler gehort weltweit
zu den fuilhrenden Diisen-
anbietern. Seit Gber

135 Jahren tragen unsere
Entwicklungen wesent-
lich zum Fortschritt in der
Dusentechnik bei. Umfas-
sendes diisentechnisches
Wissen kombiniert mit
dem tiefgehenden Ver-
stdndnis anwendungsspe-
zifischer Anforderungen
bilden das Fundament fur
Produkte von auBerordent-
licher Leistungsstarke und

Zuverlassigkeit.
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Fiihrende Diisentechnik
fir Druckluft

Druckluft ist in vielen indu-
striellen und handwerklichen
Bereichen ein unverzichtbares
Hilfsmittel zum Trocknen,
KUhlen, Reinigen, Fordern,
Saubern, Mischen und vielen
weiteren Aufgaben. Gleich-
zeitig bringt der Einsatz von
Druckluft stets auch Kosten
und hohe Gerauschemissio-
nen mit sich. Der entschei-
dende Faktor ist auch hier die
jeweils verwendete Duse.

Branchen

B Metallverarbeitung

B Nahrungsmittelindustrie
B Verpackungsindustrie
B Elektronikindustrie

B Halbleiterindustrie

B Kunststoffindustrie

B Druck/Beschichtung/

Lackierung uvm.

Ihr kompetenter Ansprech-
partner - weltweit

Mit Tochtergesellschaften

in Ungarn, den USA, England,
Indien, China, Frankreich,
Belgien, Schweden, Finnland,
Spanien, Italien und Vertre-
tungen in Uber 40 Landern ist
Lechler rund um den Globus
prasent. Wir helfen Ihnen bei
der Losung lhrer Druckluftauf-
gaben — weltweit.

Ihre Vorteile

B Senkung des Gerausch-
pegels

B Niedriger Arbeits-Luftdruck
bei gleicher Blaskraft

B Geringerer Luftverbrauch

B Bessere Blaswirkung auf
gréBere Entfernung

B Geringere Betriebskosten



DREI VORTEILE
AUF IHRER SEITE

Mitarbeiter-
schutz

Kosteneffizienz

Mit Disen von Lechler lassen
sich im Vergleich zum offenen
Rohr bis zu 45 % an kompri-
mierter Luft einsparen.
Angesichts stetig steigender
Energiekosten und dem immer
breiteren Einsatzfeld von
Druckluftanwendungen wird
schnell Klar, welch beeindru-
ckendes Einsparpotential

hier gegeben ist. Ein Vortell,
der direkt die eigene Wettbe-
werbsfahigkeit starkt.

Kosten-
effizienz

Mitarbeiterschutz

Durch das individuelle Design
unserer Dusen lasst sich

der Larmpegel im Vergleich
zu herkdmmlichen Losungen
nachweislich um bis zu 25 %
senken — und damit auch die
larmbedingte Stressbelastung
der Mitarbeiter. Da die Kon-
zentration mit zunehmendem
Stress stark nachlasst, wirkt
sich der Einsatz gerdusch-
armer Dusen positiv auf die
Fertigungsqualitat aus.

Serviceangebot

Eine perfekte Losung muss
optimal auf die Anforderungen
vor Ort zugeschnitten sein.
Wir beraten Sie daher gerne
auch personlich rund um das
Thema Druckluftdisen und
zeigen neue Mdglichkeiten
auf. Sprechen Sie mit uns und
lassen Sie uns gemeinsam
den Grundstein fur noch mehr
Qualitét und eine optimierte
Prozesssicherheit legen.

INHALT Seite
Anwendungen 4-5
Planungshilfen 6-11
Flachstrahldiisen
Baureihe 600.130.S2/56 12
Baureihe 600.332.56 14
Baureihe 600.484.56 16
Baureihe 600.130.1Y 18
Baureihe 600.283.42 20
Baureihe 600.606.42 22
Baureihe 600.493.1Y 24
Baureihe 600.562.1Y 26
Baureihe 600.382.35 28
Baureihe 600.383.35 30
Baureihe 600.386.01 32
Baureihe 600.385.35 34
Baureihe 679 36
Baureihe 686 38
Rundstrahldiisen
Baureihe 600.326.5K 40
Baureihe 600.326.3W 42
Baureihe 600.388.30 44
Baureihe 600.625.1Y 46
Baureihe 600.387.35 48
Baureihe 544 50
Sonderdiisen
Baureihe 540/541 52
Zubehor
Kugelgelenke/Muffe 54
Montageschellen
Doppelnippel
Uberwurfmuttern 55




LECHLER DRUCKLUFTDUSEN BEWAHREN SICH
IN VIELEN BEREICHEN DER INDUSTRIE

Reinigen/Abblasen

Aufgrund der geringen
Larmentwicklung werden
Lechler Whisperblast®
Dusen gegenuber her-
kémmlichen Luftdtsen
bevorzugt. Sehr haufig
werden die Dusen z.B. fur
das Wegblasen von Spanen
verwendet. Festinstallierte
Losungen sind genauso
moglich wie der Anschluss
an eine Druckluftpistole.

- /

Kiihlen

Oberflachen lassen sich
nicht nur durch Wasser
kihlen, sondern auch mit
Luft und anderen Gasen.
Mit Mehrkanalluftdtisen
lasst sich darlUber hinaus
noch der Gerauschpegel
reduzieren. Durch die Breite
der Mehrkanaldlsen

kann bei entsprechender
Anordnung die Luft
gleichmaBiger auf die
Oberflache gebracht
werden, z.B. beim Kuhlen
von Bauteilen nach dem
Ultraschallschweif3en.

- J

Trocknen

Whisperblast® Disen
entfernen stdrende
Tropfen z.B. von Fla-
schenhalsen, sodass
die anschlieBende
Markierung optimal
aufgebracht werden
kann.

- J
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Selektieren/Sortieren

Mit kurzen Impulsen kénnen
LuftdUsen auch fur das
Selektieren bzw. Sortieren
verwendet werden. Das
Bild zeigt ein Beispiel aus
der Lebensmittelindustrie.
Hier werden Hamburger-
Brotchen aussortiert, die
den Anforderungen nicht
genugen.

- /

lonisieren

LuftdUsen werden z.B. von
der Halbleiterindustrie zur
Einbringung von ionisierter
Luft in den Herstellungs-
prozess verwendet. Dies
verhindert das Entstehen
von statischer Elektrizitat.

- J

Luftvorhang

Werden Whisperblast® Disen in
geringem Abstand nebeneinander
angeordnet, kann ein geschlosse-
ner Luftvorhang erzeugt werden.
Der abgebildete Versuch mit
Wasser zeigt die spaltfreie
Aufwirbelung der Oberflache.

In der Praxis lassen sich so

Staub und andere feine Partikel
von einem bestimmten Bereich
fernhalten. /

-

Dies ist nur eine kleine Ubersicht der Einsatzmdglichkeiten.
Solite Ihr Anwendungsfall nicht dabei sein, sprechen Sie mit uns.
Wir beraten Sie gerne!
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MODERNE DUSENTECHNIK FUR MEHR EFFIZIENZ

UND WENIGER GERAUSCHE

Strahlbreitenmessung

Messbar mehr
Strahlbreite

Bei der Strahlbreitenmessung
werden die Dusen in einer
extra hierfuhr konstruierten
Vorrichtung eingespannt. Ein
Anemometer (Windmesser)
durchfahrt den Luftstrahl der
Duse in vorher definierten
Abstanden und bei unter-
schiedlichen Drlicken
senkrecht zur Strahlrichtung.
Die hierbei aufgenommenen
Windgeschwindigkeiten
definieren den Strahl (wie auf
den Produktseiten angege-
ben). Als Grenzwert wurde
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aufgrund von Erfahrung
und stréomungstechnischen
Berechnungen (CFD) eine
Luftgeschwindigkeit von
2,5 m/s festgelegt.

Durch das kompakte Design
und die einzigartige Bauform
unserer Luftdlsen, lassen
sich extrem groBe Geschwin-
digkeiten im Nahbereich

des Dusenaustritts, und somit
auch groBere Wurfweiten
erreichen.

Blaskraft

(R

50 mm

Messbar mehr
Blaskraft

In der Anwendung kommt
es letztlich auf die verfligbare
Blaskraft an. Unsere Mes-
sungen zeigen, dass Lechler
Mehrkanaldisen auch noch
bei groBen Abstanden eine
hohe Blaskraft erzielen.

Flache:
400 x 500 mm

Durch diesen Vorteil erdffnet
unsere DUsentechnologie
neue Anwendungen fur den
Drucklufteinsatz. Verglichen
mit herkdmmlichen Losungen
zeigt sich auch hier wieder
der Wettbewerbsvorteil, der
sich mit Lechler DUsen reali-
sieren lasst.



Gerauschpegel

Messbar weniger
Larm

Herkdmmliche Luftdisen
blasen Luft einfach durch ein
Loch. Die dabei auftreten-
den Turbulenzen erzeugen
unangenehme, laute Zischge-
rausche. Solche Gerausche
koénnen schon mit relativ
geringem Schalldruckpegel
Stressreaktionen bei Mitar-
beitern auslésen und das
Konzentrationsvermdgen
sowie die Leistungsfahigkeit
beeintrachtigen.

Gerauschpegel-
Messgerat dB(A)

1000 mm

Vorschriften, wie die Ermittlung
des Larmexpositionspegels
am Arbeitsplatz (DIN EN ISO
9612), dienen dem Schutz
der Mitarbeiter. Die Uberpru-
fung unserer Druckluftdiisen
geman dieser Norm tragt

mit dazu bei, dass die Berufs-
genossenschaften Lechler
Druckluftdisen als wertvolles
Hilfsmittel zur Larmbekamp-
fung im Betrieb empfehlen.

Luftverbrauch

Mengen-
Messgerat
m%h

Messbar geringerer
Luftverbrauch

Die Erzeugung von Druckluft
erfordert Energie. Und da
die Energiekosten bei der
Herstellung eines Produk-
tes einen immer gréBeren
Anteil an den Gesamtkosten
ausmachen, lassen sich mit
der richtigen Dusenauswahl
beachtliche Einsparungen
erzielen.

(O

Dusen von Lechler sind
darauf ausgelegt, weniger
Druckluft als herkdmmliche
Dusen zu bendtigen, ohne
deshalb Einschrankungen in
der Leistung hinnehmen zu
mussen. Unsere Produkte
tragen dazu bei, Fertigungs-
prozesse sowohl effizienter
als auch umweltfreundlicher
zu gestalten.

7 |




WORAUF SIE BEI IHRER PLANUNG ACHTEN SOLLTEN

@ Der Unterschied
zwischen Normvolumen-
strom und Betriebs-
volumenstrom

(@ Unterschied zwischen
verdichteter
Luft und Druckluft

® Strahlausbildung von
Luftdiisen

@ Innovatives Diisendesign

(®) Werkstoffe und Anschliisse

® Gase

@ Betriebsmedium
Wasserdampf

Kostenersparnis und
Larmsenkung im Vgl. zum
offenen Rohr

@ Der Unterschied
zwischen Normvolu-
menstrom und
Betriebsvolumenstrom

Der Begriff ,Normvolumen-
strom® beschreibt die
Mengeneinheit eines Gases
basierend auf einem Refe-
renzzustand. Diese Normzu-
stéande werden in der Disen-
technik, Verfahrenstechnik
und anderen Bereichen
genutzt, um Gase anhand
von Mengenangaben verglei-
chen zu kénnen. Wird in der
Disentechnik von Normvo-
lumenstrémen gesprochen,
S0 bezieht sich Lechler immer
auf die DIN EN ISO 1343.

Die DIN EN ISO 1343 ist eine
in der Pneumatik gebrauchli-
che Norm die unter Verwen-
dung von Referenzzustanden
(Druck und Temperatur) eine
MaBeinheit, das sog. Norm-
volumen, zur Beschreibung
einer Gasmenge vorgibt.

Die Normzustéande flr Druck
und Temperatur sind dabei
folgende:

Absolutdruck: p, = 101325
Pa // [1,01325 bar(a)]
Temperatur: Th = 273,15 K
// [0 °C]

Der Begriff ,Betriebsvo-
lumenstrom* beschreibt
hingegen das Volumen des

Diagramm Betriebs- und Normkubikmeter bei 298 K (+25°C)
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Abbildung 1: Zusammenhang zwischen Norm- und Betriebsvolumenstrom
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entsprechenden Gases unter
den tatsachlichen Betriebs-/
Einsatzbedingungen. Da diese
in der Regel von den Normzu-
stédnden abweichen, missen
Druck und Temperatur hier
immer klar definiert sein. Wird
ein Betriebsvolumen in einer
bestimmten Zeit gefordert, er-
gibt sich daraus der Betriebs-
volumenstrom.

Um Fehler oder Missverstand-
nisse zu vermeiden, wird in
der Praxis mit Massenstromen
gerechnet/gearbeitet, da die
Masse eines Stoffes unabhan-
gig von Druck und Temperatur
ist.

Die Abbildung 1 zeigt den
Zusammenhang von Norm-
und Betriebsvolumenstrom,
bei unterschiedlichen Dricken
und konstanter Temperatur.
Da der Einfluss der Tempe-
ratur auf das Volumen eines
Stoffes vergleichsweise
gering ausfallt, kann dieses
Diagramm zur n&herungswei-
sen Bestimmung des jeweili-
gen Volumens herangezogen
werden.

Zur genauen Berechnung
kann folgende Formel genutzt
werden:

. T .
Veares = 5 X 0,00871 x Vi

p: Absolutdruck (Atmosphére +
Systemdruck = 1,013 bar + p,)
T: Absoluttemperatur
(273,15 K + Tyegum)



@ Unterschied zwischen
verdichteter Luft und
Druckluft

Wird in der Geblasetechnik
von VERDICHTEN gespro-
chen, so sind normalerweise
groBe Gasmengen und gerin-
ge Drlcke gemeint. Wahrend
man bei der KOMPRESSION
von geringen Volumenstrémen
und hohen Drucken spricht.

Verdichter werden oft genutzt
um Absaug- und BelUftungs-
vorgange effizienter zu
gestalten oder z.B. bei
Verbrennungsprozessen die
Zuflhrung von Sauerstoff zu
gewadhrleisten. Die Anwen-
dung von Kompressoren
hingegen findet sich haufig
auch im Alltag wieder. Ob
beim Aufflllen von Autoreifen
oder dem Abblasen von
Spéanen an der Bohrmaschine,
der Einsatz von Kompresso-
ren findet eine Vielzahl von
Anwendungen.

So auch bei der Anwendung
von Luftdisen. Mit den
Luftdisen von Lechler
kdnnen viele Abblas- und
Reinigungsvorgange leicht,
effizient und gerauscharm
durchgefuhrt werden.

® Strahlausbildung von
Luftdiisen

LuftdUsen werden zur kon-
zentrierten, zielgerichteten
Ausbringung von Luft oder
anderen Gasen eingesetzt.
In der Regel handelt es sich
dabei um Flachstrahl- oder
Vollstrahldtsen. Auch Luft
tritt unter einem bestimmten
Strahlwinkel aus, welcher
allerdings nicht mit dem von
FlUussigkeiten vergleichbar ist.

Beim Austreten der Luft aus
der DUsendffnung expandiert
diese, was eine Aufweitung
des Strahls zur Folge hat.

Es ergibt sichi. d. R. ein
Strahlwinkel von ca. 20°.

wird angesaugt
und in den Strahl
integriert

0%

Strahlwinkel ca. 20°

Abbildung 2: Strahlaufweitung einer
Druckluftdise

@ Innovatives
Diisendesign

Bei herkdbmmlichen Luftdlsen
wird einfach Luft durch ein
Loch geblasen. Die dabei
erzeugten Turbulenzen verur-
sachen laute Zischgerausche.
Wir haben uns daher darauf
konzentriert, genau diese
Turbulenzen zu reduzieren.

Unsere Mehrkanaldlsen mit
speziell geformter Dusendff-
nung leiten die eintretende
Luft gleichm&Big in stro-
mungsgunstig angeordnete
Luftkanale. So entsteht ein
gleichmaBiger, ausgerichteter
und kraftvoller Luftstrom.

Die verminderten Turbulenzen
senken die Larmemissionen
und reduzieren gleichzeitig
den Luftverbrauch - und zwar
messbar.

(® Werkstoffe
und Anschliisse

Unsere Standard-Werkstoffe
bei metallischen Duisen sind
Messing und die Edelstahle
1.4305, 1.4404 oder 1.4571.

Standard-Dusen aus Kunst-
stoff werden zumeist aus PP,
PVDF oder POM gefertigt.

Auch bei den Dichtungen gilt
es, den optimalen Werkstoff
zu wéhlen. Je nach Aufga-
benstellung werden Viton,
PTFE, EPDM oder EWP
verarbeitet.

DUsen werden vor allem mit
den Gewinden nach ISO 228,
DIN EN 10226 und NPT
gefertigt. Dabei unterscheidet
man zwischen dichtenden
und nicht dichtenden
Gewinden. Bei nicht dichten-
den Gewinden wird PTFE
Band oder eine Gewinde-
paste zur Abdichtung einge-
setzt.

Lechler Dusen erflillen
vielfaltige Anforderungen von
verschiedenen internationalen
Organisationen — unter
anderem flr Lebensmittel-
tauglichkeit und Sicherheit am
Arbeitsplatz.

Die Food and
“ml Ays Pru_g Adminis-
ration (FDA) ist
die staatliche Lebensmittel-
Uberwachungs- und Arznei-
mittelzulassungsbehdrde
der Vereinigten Staaten von

Amerika.
QI?
Europaischen
Parlaments gilt
fir Materialien und Gegen-
stande, die dazu bestimmt
sind, mit Lebensmitteln in
BerUhrung zu kommen.
Innerhalb dieser Verordnung
wird zusétzlich geregelt, dass
Kunststoffe konform nach
(EV) 10/2011 sein mUssen.
Die Occupa-

OSHA tional Safety

and Health Administration
(OSHA) ist eine US-Bundes-
behdrde zur Vermeidung von
Arbeitsunfallen.

Die Verordnung
(EG) Nr. 1935/
2004 des

Auf den Produktseiten ist
durch das jeweilige Logo
gekennzeichnet, welche
Anforderungen erfiillt
werden.

Wl [ECHIER




WORAUF SIE BEI IHRER PLANUNG ACHTEN SOLLTEN

® Gase

Die Ausbringung von Gasen
(z.B. Luft) ist grundlegend
anders zu betrachten als die
von FlUssigkeiten. Gase sind
kompressible Fluide, wahrend
Flussigkeiten zu den inkom-
pressiblen Fluiden zahlen.

Gase kdénnen mit nahezu allen
Dusen ausgebracht werden,
mit denen auch FlUssigkeiten
zerstaubt werden. Allerdings
kann der Strahl bei Gasen
aufgrund der Kompressibilitat
und geringeren Dichte nicht
in gleicher Weise geformt
werden wie bei Flussigkeiten.
Gase neigen bei gewissen
Bedingungen (Druck und
Dusengeometrie) dazu,

den Schallpegel deutlich zu
erhéhen.

Inkompressibel

Durch die Entwicklung von
Mehrkanaldiisen mit speziell
geformten Dusendffnungen
werden die larmverursachen-
den Turbulenzen im Inneren
der DUse erheblich redu-
ziert. Weiterhin erhéht diese
Dusengeometrie die Blaskraft,
bei gleichzeitiger Senkung
des Luftverbauchs.

Die Geschwindigkeit von
Gasen kann unter Um-
stédnden sehr hoch sein.
Wird eine DuUse mit einer
gewissen Druckdifferenz
beaufschlagt, so kdnnen
im engsten Querschnitt oft
Geschwindigkeiten von ca.
320 m/s entstehen. Diese
Geschwindigkeit kann nach
dem Dusenaustritt kurzzeitig
noch zunehmen. Das unten
dargestellte Schaubild zeigt

Kompressibel

Abbildung 3: Kompressibilitatsverhalten: Links Wasser / rechts Luft

[ECHLER |RRTS)

den Geschwindigkeitsverlauf
in einer Strdomungssimulation.

@ Betriebsmedium
Wasserdampf

Wasserdampf ist prinzipiell als
Gas zu betrachten. NatUrlich
muss in bestimmten Fallen,
gerade bei Strdmungen, Was-
serdampf anders behandelt
werden als z.B. Luft. Da
Wasser unter normalen Be-
dingungen fllssig ist und nur
bei bestimmten Vorausset-
zungen seinen Aggregatszu-
stand andert, unterscheiden
sich die strdbmungs- und
thermodynamischen Eigen-
schaften von Wasserdampf
gegenlber denen der Gase.
Beispielsweise wird in der
Praxis der Durchsatz von
Wasserdampf immer als

Abbildung 4: Darstellung des
Geschwindigkeitsverlaufes von
ausstromender Luft

Massenstrom angegeben,
der Durchsatz von Gasen
hingegen oft als Volumen-
strom.

Eine der wichtigsten Eigen-
schaften von Wasserdampf
ist die Dichte. Wird Wasser-
dampf unter Druck gesetzt,
so kann dieser bei gegebener
Temperatur schnell seinen
gasférmigen Zustand verlieren
und in den flissigen Zu-
stand wechseln. Das Ganze
kann schon bei moderaten
Driicken und Temperaturen
vonstattengehen.

Diese und andere physika-
lisch-chemische Eigenschaf-
ten sind besonders zu
beachten, wenn Wasser-
dampf als Fluid fur Dlsen
genutzt werden soll.

Kostenersparnis und
Larmsenkung im Vgl.
zum offenen Rohr

In Unternehmen gehort der
Einsatz von Druckluft langst
zum Standard. Sei es beim
Abblasen von Spanen, dem
Aussortieren von fehlerhaften
Teilen oder einfach zum
Trocknen von Produkten nach
einem Waschvorgang. Haufig
wird hierbei auf einfache
Rohre zurlickgegriffen, welche
oft gunstig beschafft und fur
den Einsatzfall individuell
zurechtgebogen und ausge-
richtet werden kdnnen.

Diese vermeintlich gtinstige
L&sung entpuppt sich
langfristig gesehen allerdings
als sehr unwirtschaftlich.
Aufgrund ihres individuellen
Designs sind Luftverbrauch
und Larmpegel von Lechler
Luftdlsen deutlich geringer
als bei einem vergleichbaren
offenen Rohr mit &quivalen-
tem Bohrungsdurchmesser.
Der Einsatz von Lechler
LuftdUsen schont also nicht
nur lhren Geldbeutel, sondern
auch die Gesundheit lhrer
Mitarbeiter.
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* Volumenstrom Gase und Dampfe im Betriebszustand

Beispiel: Sie wollen insgesamt 30 | Luft in der Minute bei einem Druck > 1 bar ausdisen. Sie suchen also in obigem Diagramm
den Schnittpunkt der entsprechenden Druckkurve und der Volumenstromgeraden. Auf den Koordinaten dieses Punktes
kénnen Sie den richtigen Rohrinnendurchmesser bzw. die RohrgréBe und die wirtschaftliche Geschwindigkeit ablesen.

11 | [TETA




| Mehrkanal-Flachstrahlduisen fir Luft
—1 Whisperblast®, Kunststoffausfiihrungen
Baureihe 600.130.S2/56

Baureihe 600.130.S2/56

Die Mehrkanal-Flachstrahl- @SHA
dusen der Baureihe 600.130

erzeugen einen flachigen, I'rl-) A
kraftigen Luftstrahl. Auch bei -
erhdhtem Luftdruck bleiben

die Gerduschentwicklung und Q‘?
der Luftverbrauch niedrig. Da

die DUsen komplett aus POM

bzw. PP Natur bestehen, sind

diese DUsen im speziellen

auch fur Anwendungen in der
Lebensmittelindustrie oder im

Galvanikbereich geeignet.

* erflllt die OSHA-Vorgaben in Bezug auf den Gerduschpegel

Werkstoffe
PP Natur und POM

ﬁ Kostenersparnis . 21% <)>> Larmsenkung . 24%
<
<

Blaskraft
% 2 N bei 2 bar

Gerauschpegel

-1))) 70 db(A) bei 2 bar

Luftverbrauch
€| v =16 m¥/hbei 2 bar

Druck
Prrex = 6 bar Strahlausbreitung der Baureihe 600.130

PP Natur: 60 °C

ﬂ Max. Temperatur Druck: 1 bar 3 bar 5 bar

POM: 50 °C Lange L [mm]: 600 900 900

Strahlbildabmessungen bei L

A [mm]: 140 240 260

B [mm: 130 185 220

LECHLER | IRP)




600.130.30.704.00.1 ——————

600.130.01.703
600.130.17.703

90
61 7 600.130.56.02
“““l l“““ 600.130.56.01 mit Zubehor
47 *01 = 1.0711 / 17 = AISI 316Ti / 30 = Messing
Technische Daten
6 85 35 /
/ — 30
5 / = 80 r/ z //
— 4 / \%/ / mé 25 /
< / %. 75 £ 20
= je))
o3 o) £ /
% s S 15 /
& 5 70 / 5
@ 2 2 5 /
g g 10
65 2
1 4 © / S 5
0 60 0
0 2 4 6 0 2 4 6 0 2 4 6

Druck [bar] Druck [bar] Druck [bar]

Hinweis: Die Verschlussleiste ermdglicht die individuelle Anpassung der Strahlbreite durch das VerschlieBen einzelner Bohrungen.

[ECHLER




Baureihe 600.332.56

Baureihe 600.332.56

Die Mehrkanal-Flachstrahl-
dutsen der Baureihe 600.332
erzeugen einen flachigen,
kraftigen Luftstrahl. Auch bei
erhdhtem Luftdruck bleiben
die Gerauschentwicklung und
der Luftverbrauch niedrig.

Die Uberstehenden Lippen
am Dusenausgang verhindern
das Eindringen von Luft in die
Haut. So erflillen diese Disen
die Standards der OSHA
durchgehend.

Werkstoffe
POM

Blaskraft
2 N bei 2 bar

Gerauschpegel
70 db(A) bei 2 bar

Luftverbrauch

% V=15 m¥h bei 2 bar
Druck
Prmax = 6 bar

50 °C

[il Max. Temperatur

JECHLER JRRV

OSHA
FDA

S

Neu

| Mehrkanal-Flachstrahlduisen fir Luft
Whisperblast®, Kunststoffausfiihrungen

Kostenersparnis . 26 %

)

Larmsenkung

Strahlausbreitung der Baureihe 600.332

Druck: 1 bar 3 bar 5 bar

Lénge L [mm]: 625 900 900
Strahlbildabmessungen bei L

A [mm]: 125 200 230

B [mm]: 125 200 230




14,2

—

10,5| ‘ | ‘

Technische Daten

AN

AN

Yo}

o v o w o
2 wvw o

[NI yeniselg

@ ™ o o —
['N 1 U/sW] Wonsuswinjop
1/

//
///

9 v 9 v o Y 9
® @® © ~ ~ © ©
[(v)ap] ;eBadyosnelen

//
l/
/I

© o < ™ [V - o

Druck [bar]

Druck [bar]

Druck [bar]

[ECHIER
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| Mehrkanal-Flachstrahldusen fir Luft
—1 Whisperblast®, Kunststoffausfiihrungen
Baureihe 600.484.56

Baureihe 600.484.56

Die Mehrkanal-Flachstrahl- OSHA

dUsen der Baureihe 600.484

erzeugen einen kompakten, |I_r|_)| Ay\
kraftigen Luftstrahl. Durch die -
schmale Bauform Uberzeugen

diese DUsen mit einem Q‘?
geringen Luftverbrauch und

niedrigem Gerauschpegel.

Da die Dusen komplett aus

POM bestehen, sind diese

DuUsen im speziellen auch fur

Anwendungen in der Lebens-

mittelindustrie geeignet.

* erflllt die OSHA-Vorgaben in Bezug auf den Gerduschpegel

Werkstoffe
POM

ﬁ Kostenersparnis . 22% <)>> Larmsenkung . 22%
<
<

Blaskraft
% 0,8 N bei 2 bar

Gerauschpegel

-1))) 65 db(A) bei 2 bar

Luftverbrauch
% V,=7,5 m%h bei 2 bar
Druck
Prmax = 6 bar Strahlausbreitung der Baureihe 600.484
ﬂ %az(éTemperatur Druck: 1 bar 3 bar 5 bar
Lange L [mm]: 350 600 850

Strahlbildabmessungen bei L

A fmml: 110 170 220

B [mm: 80 120 170

[ECHLER |IRTS




B\
N\

Blaskraft [N]

90
61
i
L
[RERIERE
Technische Daten
25
2.0 /
//
1,5 /
1,0
//
05 /
0
0 2 4 6
Druck [bar]

Gerauschpegel [db(A)]

14,2

2 4
Druck [bar]

Volumenstrom [m%hi. N.]

13,5
5
\\
7/
90
61
20
15 /
10 //
5 /
0
0 2 4 6
Druck [bar]

14,2

[ECHLER




Mehrkanal-Flachstrahldisen far Luft
Whisperblast®, Metallausfiihrungen

Baureihe 600.130.1Y

Baureihe 600.130.1Y

Die Mehrkanal-Flachstrahl-
dUsen der Baureihe 600.130
erzeugen einen flachigen,
kraftigen Luftstrahl. Auch bei
erhdhtem Luftdruck bleiben
die Gerauschentwicklung und
der Luftverbrauch niedrig.

In der Edelstahlausfuhrung
(1.4404) kbnnen diese Dlsen
auch bei Anwendungen mit
hdchsten Beanspruchungen
eingesetzt werden.

OSHA
FIo/A

S

* erflllt die OSHA-Vorgaben in Bezug auf den Gerduschpegel

Kostenersparnis

< )>> Larmsenkung

Werkstoffe
Edelstahl 1.4404

Blaskraft
2 N bei 2 bar

Gerauschpegel
70 db(A) bei 2 bar

Luftverbrauch
V=12 m%h bei 2 bar

Druck
Pumax =10 bar

Max. Temperatur
550 °C

[ECHLER | IRES

Strahlausbreitung der Baureihe 600.130

Druck: 1 bar 3 bar 5 bar

Lange L [mm]: 300 425 600
Strahlbildabmessungen bei L

A [mm]: 100 140 170

B [mm]: 55 80 110
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| Mehrkanal-Flachstrahldusen fir Luft
—| Whisperblast®, Metallausfiihrungen
Baureihe 600.283.42

Baureihe 600.283.42

Die Mehrkanal-Flachstrahl- @SHA

dUsen der Baureihe 600.283
sind aus Aluminium gefertigt
und koénnen deutlich héheren
thermischen und mechani-
schen Anforderungen ausge-
setzt werden als vergleichbare
Luftdisen aus Kunststoff.
Zudem steigt die Blaskraft bei
erhdhtem Luftdruck starker
an, weshalb sich diese Baurei-
he flr besonders anspruchs-
volle Anwendungen eignet.

* erflllt die OSHA-Vorgaben in Bezug auf den Gerauschpegel

ﬁ Kostenersparnis . 19% < )>> Larmsenkung . 18 %
Werkstoffe
£ | Auminium
~ L
Blaskraft |
%* 2,4 N bei 2 bar A
Gerauschpegel
-1))) 76 db(A) bei 2 bar
Luftverbrauch
% V=18 m¥h bei 2 bar
Druck
Prmax =10 bar Strahlausbreitung der Baureihe 600.283
Max. Temperatur Druck: 1 bar 3 bar 5 bar
200 °C
Lange L [mm]: 750 900 900

Strahlbildabmessungen bei L

A [mm]: 170 210 240

B [mml: 150 180 210

|ECHLER J %)
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| Mehrkanal-Flachstrahldusen fir Luft
—| Whisperblast®, Metallausfiihrungen
Baureihe 600.606.42

Baureihe 600.606.42 E

Die Mehrkanal-Flachstrahl- @SHA

dUsen der Baureihe 600.606
sind aus Aluminium gefertigt
und kénnen deutlich hdheren
thermischen und mechani-
schen Anforderungen
ausgesetzt werden als
vergleichbare LuftdUsen aus
Kunststoff. Zudem steigt

die Blaskraft bei erhdhtem
Luftdruck starker an, wes-
halb sich diese Baureihe flr
besonders anspruchsvolle
Anwendungen eignet.

* erflllt die OSHA-Vorgaben in Bezug auf den Gerauschpegel

ﬁ Kostenersparnis . 21% < )>> Larmsenkung . 18 %
Werkstoffe
€ | Auminium
~ L
Blaskraft |
%* 1,4 N bei 2 bar A
Gerauschpegel
-1))) 68,5 db(A) bei 2 bar
Luftverbrauch
% V=12 m¥h bei 2 bar
Druck
Prmax =10 bar Strahlausbreitung der Baureihe 600.606
Max. Temperatur Druck: 1 bar 3 bar 5 bar
200 °C
Lange L [mm]: 625 900 925

Strahlbildabmessungen bei L

A [mm]: 145 210 210

B [mm]: 125 185 225

|ECHLER Rk}




41 SW 17

G 1/4 A1SO 228
7 I

10,5 ‘ 1 ‘

ooy v\

(} A

865>é$®< | |
3

P

| Werkstoff:
EWP 210
51
Technische Daten
4 85
3,6 / ,
3 E 80 /
_ g /
Z 25 / > 75
= je))
g 2 Q
% / 2 /
S 15 g 70 /
«© 1 / @ /
[0
/ 8 s
0,5 /
0 60
0 2 4 6 0 2 4 6
Druck [bar] Druck [bar]
Bestellnummer
Mat.-
NI Code
42
Type £
=]
=
58
<o G 1/4 A 1SO 228

Bestell-
Beispiel:

+ Material-Nr. + Code =
+ 42 + AC

Type
600.606.

Bestellnummer
600.606.42.AC

1/4 NPT

N
o

N
o

—
o]

—
o

)]

Volumenstrom [m%hi. N.]

o

2 4
Druck [bar]

SW 17

23

Werkstoff:
EWP 210

[ECHIER




| Mehrkanal-Flachstrahldisen fur Luft
—1 Whisperblast®, Metallausfiihrungen
Baureihe 600.493.1Y

Baureihe 600.493.1Y

Die Mehrkanal-Flachstrahl- QSHA
dUsen der Baureihe 600.493

erzeugen einen extrem FID A
breiten, kraftigen Luftstrahl. -
Da diese Duse komplett aus

Edelstahl (1.4404) gefertigt Q‘?
wird, genugt sie selbst héchs-

ten thermischen Ansprichen.

Die Uberstehenden Lippen

am Dusenausgang verhindern

das Eindringen von Luft in die

Haut. So erflllen diese DUsen

die Standards der OSHA

durchgehend.

Werkstoffe
Edelstahl 1.4404

§ Kostenersparnis - 34 % <)>> Larmsenkung . 21%
<
<

Blaskraft
é 4,2 N bei 2 bar

Gerauschpegel

-1))) 78 db(A) bei 2 bar

Luftverbrauch
% V=30 mh bei 2 bar
Druck
Prmax = 30 bar Strahlausbreitung der Baureihe 600.493
Max. Temperatur Druck: 1 bar 3 bar 5 bar
550 °C
Lange L [mm]: 900 900 900

Strahlbildabmessungen bei L

A fmml: 210 240 270

B [mm]: 210 210 280

|ECHLER J ¥
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Mehrkanal-Flachstrahldisen far Luft
Whisperblast®, Metallausfiihrungen

Baureihe 600.562.1Y

Baureihe 600.562.1Y

Die Mehrkanal-Flachstrahl-

dusen der Baureihe 600.562

eignen sich ideal flr den

Einsatz bei Anwendungen
mit beengten Einbauverhalt-

nissen. Zudem zeigen sich
die DUsen aufgrund ihres

Materials (1.4404) wider-
standsfahig gegenuber
erhdhten Dricken und Tem-
peraturen. Die Uberstehenden
Lippen am Dilsenausgang
verhindern das Eindringen
von Luft in die Haut.

So erflllen diese Dlsen

die Standards der OSHA
durchgehend.

OSHA
FDA

S

Kostenersparnis I 8%

<)>> Larmsenkung l 14%

Werkstoffe
Edelstahl 1.4404

Blaskraft
1,2 N bei 2 bar

Gerauschpegel
71 db(A) bei 2 bar

Luftverbrauch
V=9 m%h bei 2 bar

Druck
Prax = 30 bar Strahlausbreitung der Baureihe 600.562
Max. Temperatur Druck: 1 bar 3 bar 5 bar
550 °C
Lange L [mm]: 510 850 900

Strahlbildabmessungen bei L

A [mm]:

114 200 230

B [mm]:

100 155 190

|ECHLER J %3]




G 1/8A1SO 228

LECHLER 600.562.

25

Technische Daten

3,5

3
2,5

2

Blaskraft [N]

Druck [bar]

Gerauschpegel [db(A)]

/

/

2 4

Druck [bar]

N
>

/hi.

[m

Volumenstrom

= N
@ O

PG
N

-
onN B~ O 00 O

1/8 NPT

90°

4
Druck [bar]

27

[ECHIER




Mini-Mehrkanal-Flachstrahlduse fur Luft

Baureihe 600.382.35

Baureihe 600.382.35

Die Mini-Mehrkanal-
Flachstrahldise der Baureihe
600.382 erzeugt einen
schmalen, kraftigen Luftstrahl.
Aufgrund des verkleinerten
Mundsticks ist ein sehr
prazises und sparsames
Arbeiten mdoglich.

OSHA’

* erflllt die OSHA-Vorgaben in Bezug auf den Gerduschpegel

Kostenersparnis

g

<)>> Larmsenkung I 12%

Werkstoffe
Messing vernickelt,
PVC

Blaskraft
2,3 N bei 2 bar

Gerauschpegel
77,5 db(A) bei 2 bar

Luftverbrauch
V=15 m¥nh bei 2 bar

Druck
Pumax =10 bar

Max. Temperatur
50 °C

JECHLER JX]

Strahlausbreitung der Baureihe 600.382.35.AE

Druck: 1 bar 3 bar 5 bar

Lange L [mm]: 475 825 900
Strahlbildabmessungen bei L

A [mm]: 110 170 200

B [mm]: 85 140 180




G 3/8A1SO 228

o

=

Q

10]

an

21,5

SW 17

100

4,5

Technische Daten

©
//
1/ <
/ N
/.
o
v O VW O v O v O
®» ® & & = =
['N 1 U/sW] Wonsuswinjop
«©
\
/ <
//
N [aV]
//
o
L O VW Q9 L O W 9
» & W ® ~ ~ © ©
[(v)ap] ;eBadyosnelen
©
N
// .
/// N
o
© v ¥ ® o - O

[NI yeniselg

Druck [bar]

Druck [bar]

Druck [bar]
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| Intensiv-Mehrkanal-Flachstrahlduse fur Luft
—| Baureihe 600.383.35

Baureihe 600.383.35

Die Intensiv-Mehrkanal- @SHA

Flachstrahldiise der Baureihe
600.383 erzeugt einen
konzentrierten, kraftigen
Luftstrahl. Aufgrund des
abgeflachten Designs bleibt
die Strahltiefe bei dieser
Duse auch bei wechselnden
Driicken stets konstant. Dies
ermaoglicht ein prazises
Arbeiten auch bei sich
andernden Bedingungen.

* erflllt die OSHA-Vorgaben in Bezug auf den Gerduschpegel

Werkstoffe
Messing vernickelt,
PVC L

ﬁ Kostenersparnis I 8% <)>> Larmsenkung I 10%
<
<

Blaskraft
% 4,3 N bei 2 bar

Gerauschpegel

-1))) 86 db(A) bei 2 bar

Luftverbrauch
% V=31 m¥h bei 2 bar
Druck
Prmax =10 bar Strahlausbreitung der Baureihe 600.383.35.AE
ﬂ gléaz(éTemperatur Druck: 1 bar 3 bar 5 bar
Linge L [mm]: 900 900 900
Strahlbildabmessungen bei L

A [mm]: 200 425 510
B [mm]: 230 230 230

JECHLER JIcTo)




G 3/8AISO 228

@10
10
‘ SW 17
100
6
Technische Daten
12 105 70
10 , 100 ’ = 60 //
< % -
- 8 / 3 9 y < %0 //
z = 3
£ / 8 85 4 £ 40
S 6 @ / IS
X Q o
2 / £ 80 / £ 30
o 4 / g 5
/ 5 220
70 =]
2 O )
65 > 10
0 60 0
0 2 4 6 0 2 4 6 0 2 4 6
Druck [bar] Druck [bar] Druck [bar]
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| Kompakt-Mehrkanal-Flachstrahldise fur Luft
—1 Baureihe 600.386.01

Baureihe 600.386.01

Die Kompakt-Mehrkanal- @SHA

Flachstrahldiise der Baureihe
600.386 erzeugt einen
konzentrierten, kraftigen Luft-
strahl. Die kompakte Bauform
dieser Baureihe ist besonders
fUr den Einsatz an schwer
zugangliche Stellen geeignet.
Dies ermdglicht ein prazises
Arbeiten auch bei beengten
Platzverhaltnissen.

* erflllt die OSHA-Vorgaben in Bezug auf den Gerduschpegel

ﬁ Kostenersparnis - 45% < )>> Larmsenkung l 15%
P Werkstoffe
«# | Stahl verzinkt, PVC
~ L
Blaskraft |
%» 3,7 N bei 2 bar \
Gerauschpegel
-1))) 83,5 db(A) bei 2 bar
Luftverbrauch
% V=27 m¥h bei 2 bar
Druck
Prmax =10 bar Strahlausbreitung der Baureihe 600.386.01.AE
ﬂ gléaz(éTemperatur Druck: 1 bar 3 bar 5 bar
Lange L [mm]: 825 900 900

Strahlbildabmessungen bei L

A [mm]: 160 300 460

B [mm: 215 215 215

|ECHLER IRl




G 3/8A ISO 228

8,5

Technische Daten

10 105 50
9 / 100 _ 4 /
8 /( g 95 '/ % 40 /
7 el / < 35
= / S, 90 > /
Zs 3 / E 0
= / o 85 / //
S 5 oy / 5 25
% £ 80 j /
& 4 S / % 20
o / 2 = /
3 g [/ S 15
P / g 70 32 10
>
1 65 5
0 60 0
0 2 4 6 0 2 4 6 0 2 4 6
Druck [bar] Druck [bar] Druck [bar]

Rl [ELHLER




Baureihe 600.385.35

Die Maxi-Mehrkanal-Flach-
strahldise der Baureihe
600.385 erzeugt einen flachi-
gen, sehr kréaftigen Luftstrahl.
Aufgrund des groBen Duisen-
querschnitts bundelt diese
Duse groBe Luftmengen zu
einem konzentrierten Strahl,
welcher auch auf grofBe
Distanzen noch seine Kraft
entfaltet. Der Gerauschpegel
bleibt trotzdem niedrig.

OSHA’

| Maxi-Mehrkanal-Flachstrahlduse fir Luft
—| Baureihe 600.385.35

* erflllt die OSHA-Vorgaben in Bezug auf den Gerduschpegel

< )>> Larmsenkung

g

Werkstoffe
Messing vernickelt,

§ Kostenersparnis
S
PVC

Blaskraft
%* 11,5 N bei 2 bar

Gerauschpegel

-1))) 91,5 db(A) bei 2 bar

Luftverbrauch
251\, =100 m¥/h bel 2 bar

Druck
Pumax =10 bar

50 °C

[il Max. Temperatur

JECHLER JIcY!

Strahlausbreitung der Baureihe 600.385.35.AL

Druck: 1 bar 3 bar 5 bar

Lénge L [mm]: 775 775 775
Strahlbildabmessungen bei L

A [mm]: 205 255 270

B [mm]: 200 245 270




G 3/4180 228

|
|
‘ SW 32
;
120 | i
L
9
Technische Daten
35 110
80 / _ 105
<
225 // 5 100
%20 / % o
%15 / £ /
o / 2% 9 /
10 / £ /
5 © g5 /
0 80
0 2 4 6 0 2 4
Druck [bar] Druck [bar]

Volumenstrom [m%hi. N.]

0 2 4

Druck [bar]

35

[ECHLER




Baureihe 679

Die Flachstrahl-Schlitzdlsen
der Baureihe 679 zeichnen
sich durch ihren breiten, kraf-
tigen Luftstrahl aus. Aufgrund
der speziellen Geometrie
dieser Duse, breitet sich
dieser mit einem Winkel

von ca. 70° — 90° aus. Die
Befestigung mit Hilfe einer
Uberwurfmutter vereinfacht
die Montage und Ausrichtung
der Dusen.

Werkstoffe
Edelstahl 1.4571,
Messing

«e

Gerauschpegel
l1))> 67-92 db(A) bei 2 bar

Luftverbrauch
% siehe Tabelle
Druck

Prax =10 bar

OSHA
FIo/A

S

ok

* erflllt die OSHA-Vorgaben in Bezug auf den Gerauschpegel

** gilt nur fur Edelstahlvariante

0.

| Flachstrahl-Schlitzdiisen fir Luft bzw. Sattdampf
Baureihe 679

Strahlausbreitung der Baureihe 679

Druck: 1 bar 3 bar 5 bar ‘ ‘ Druck: 1 bar 3 bar 5 bar
679.037 Lange L [mm]: 50 100 150 679.415 Lange L [mm]: 675 900 900
A [mm]: 110 260 380 A [mm]: 160 300 460
B [mm]: 25 35 45 B [mm]: 215 215 215
679.117 Lange L [mm]: 50 125 150 679.495 Lange L [mm]: 900 900 900
A [mm]: 100 250 310 A [mm]: 200 425 510
B [mm]: 25 30 35 B [mm]: 230 230 230
679.255 Lange L [mm]: 375 500 500
A [mm]: 90 190 280
B [mm]: 90 90 90

JECHLER JIcT3)




14,8

Strahl-
winkel

A

ca.
70°-90°

A = Aquivalenter Bohrungs-@

012

SW 10

el N
- { 1 -3

~—] —
A . .
(0] V, Luft [m3/h] M Sattdampf [kg/h]

[mm]
p [bar] p [bar]
0,5 2,0 5,0 10,0 0,5 2,0 5,0 10,0

1,2 1,50 3,00 6,00 11,00 1,20 2,30 4,60 8,30
1,3 2,00 4,00 8,00 14,70 1,60 3,10 6,10 11,10
1,5 2,10 4,20 8,40 15,40 1,70 3,30 6,50 11,70
1,8 2,60 5,10 10,30 18,80 2,00 4,10 8,00 14,30
2,1 3,60 7,30 14,50 26,60 2,80 5,70 11,20 20,20
2,8 6,30 12,70 25,40 46,50 5,00 10,00 19,60 35,30
3,6 10,20 20,30 40,70 74,60 8,00 16,00 31,40 56,70
4,3 15,60 31,10 62,20 114,00 12,40 24,80 48,50 87,60
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Baureihe 686

Die Flachstrahl-Zungendusen
der Baureihe 686 eignen sich
besonders fUr kurze Blasab-
stéande. Durch die kompakte
Bauform lassen sich auch bei
kleinen Zwischenraumen gro-
Be Strahlbreiten erzielen. Die
Ausfliihrungen aus Messing
und Edelstahl (1.4305) lassen
zudem den Einsatz in hohen
Umgebungstemperaturen zu.

Werkstoffe
Edelstahl 1.4305,
Messing

«e

Gerauschpegel
73-84 db(A) bei 2 bar

=)

Luftverbrauch
% siehe Tabelle
Druck

Do = 30 bar

Max. Temperatur
ﬂ 550 °C (Edelstahl)
240 °C (Messing)

OSHA
FIo/A

=

* erflllt die OSHA-Vorgaben in Bezug auf den Gerauschpegel

** gilt nur fir Edelstahlvariante

Strahlausbreitung der Baureihe 686

| Flachstrahl-Zungendusen fir Luft bzw. Sattdampf
Baureihe 686

‘ Druck: 1 bar 3 bar 5 bar ‘ ‘ Druck: 1 bar 3 bar 5 bar
686.408 Lange L [mm]: 40 80 125 686.688 Lange L [mm]: 150 400 525
A [mm]: 35 50 60 A [mm]: 230 560 740
B [mm]: 15 40 50 B [mm]: 40 80 100
686.528 Lange L [mm]: 60 100 150 686.728 Lange L [mm]: 180 230 375
A [mm]: 75 140 210 A [mm]: 170 360 530
B [mm]: 20 40 50 B [mm]: 50 50 70
686.608 Lange L [mm]: 920 175 250
A [mm]: 145 230 350
B [mm]: 25 45 55

JECHLER Jict]




EN 10226 R1/8

6,5 ﬁ
SW 11 * 9
JE 2
75°
l~— 10 —=
Strahl- Bestell-Nr. B . .
. V, Luft [m3/h M Sattdampf [kg/h
winkel Mat.-Nr. [Code 9 Yl h e Pt lkg/hl
[mm]
A 16 | 30 | 5 p [bar] p [bar]
=
[os
Type P
Q
3 S
2 =
~ (%] z
— > i 1,0 2,0 5,0 10,0 1,0 2,0 5,0 10,0
27°-47° 1,0 75° 1,07 1,60 3,20 5,86 0,88 1,31 2,57 4,64
1,3 75° 1,76 2,64 5,29 9,69 1,46 2,17 4,25 7,67
ca. 1,6 75° 2,20 3,31 6,61 12,13 1,83 2,71 5,31 9,69
70° 1,7 75° 2,73 4,09 8,19 15,01 2,27 3,36 6,57 11,87
1,9 (58 3,35 5,02 10,04 18,40 2,78 4,11 8,06 14,55
2,4 75° 5,45 8,18 16,36 30,00 4,53 6,71 13,14 23,72
2,7 75° 6,88 10,33 20,65 37,86 5,71 8,46 16,58 29,94
3,4 75° 10,89 16,33 32,66 59,87 9,04 13,28 26,22 47,35

B = Bohrungs-@

Bestell-
Beispiel:

Type
686.408

+ Material-Nr. + Code =

+ 16

+ CA

Bestellnummer
686.408.16.CA
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Baureihe 600.326.5K

Die Mehrkanal-Rundstrahl-
dusen der Baureihe 600.326
erzeugen einen kréaftigen,
kreisformigen Luftstrahl. Auch
bei erhohtem Luftdruck blei-
ben die Gerauschentwicklung
und der Luftverbrauch nied-
rig. Die spezielle Geometrie
am Dusenausgang verhindert
das Eindringen von Luft in die
Haut. So erflllen diese Dusen
die Standards der OSHA
durchgehend.

OSHA

| Mehrkanal-Rundstrahldusen fur Luft
Baureihe 600.326.5K

Blaskraft
% 2,2 N bei 2 bar

Gerauschpegel

-1))) 74 db(A) bei 2 bar

Luftverbrauch
€| v =15 m¥/h bei 2 bar

Druck
Prmax = 6 bar

50 °C

[il Max. Temperatur

[ECHLER |16}

ﬁ Kostenersparnis I 9 % <)>> Larmsenkung . 17 %
Werkstoffe

<

3 ABS .

Strahlausbreitung der Baureihe 600.326.5K

Druck: 1 bar 3 bar 5 bar

Lénge L [mm]: 700 900 900
Strahlbildabmessungen bei L

A [mm]: 160 220 260

B [mm]: 160 220 260




—023

~—— @23 —f _— S ——0 23—
@23
2
G 1/4A1SO 228 G 1/81S0 228 * 1/8 NPT 1/4 NPT
PR f
BB [T] leads T T [
‘ It ] | t
55 54
| | ‘ 54 ‘ 55
~— @19 — ~—219— -— 2 19—
Code AC Code BA Code BC
Technische Daten
6 90 40
/ / — 35
5 — 85 =
/ N / Z //
= 4 S 80 S /
z = E 25
5 g 2 £ /
£ / g 7 /, § 20
© ] @
o 2 / 2 70 g 1°
© / =
8 5 10
o
1 65 > 5
0 60 0
0 2 4 6 0 2 4 6 2 4 6
Druck [bar] Druck [bar] Druck [bar]
Bestell-Nr.
Anschlussgewinde G
Type Code
G 1/4“1S0 228
G 1/8“1S0 228
1/8 NPT
1/4 NPT
M12 x 1,25
Bestell- Type + Code = Bestellnummer
Beispiel: 600.326.5K + AC 600.326.5K.AC

— @23 —
M12x1,25

= 00—

-— 019

Code HG

VAN |ECHLE




Mehrkanal-Rundstrahldisen fur Luft

Baureihe 600.326.3W

Baureihe 600.326.3W

Die Mehrkanal-Rundstrahl-
dusen der Baureihe 600.326
erzeugen einen kréaftigen,
kreisformigen Luftstrahl.
Auch bei erhdhtem Luftdruck
bleiben die Gerauschentwick-
lung und der Luftverbrauch
niedrig. Die Zinkausfuhrung
erlaubt den Einsatz bei erhdh-
tem Druck und Temperatur.
Die spezielle Geometrie am
Dusenausgang verhindert
das Eindringen von Luft in die
Haut. So erflllen diese Dlsen
die Standards der OSHA
durchgehend.

OSHA

Kostenersparnis I 8 %

)

Larmsenkung

Werkstoffe
Zink

Blaskraft
2,1 N bei 2 bar

Gerauschpegel
79 db(A) bei 2 bar

Luftverbrauch
V=15 m¥nh bei 2 bar

Druck
Pumax =10 bar

Max. Temperatur
90 °C

TEIE | 42

Strahlausbreitung der Baureihe 600.326.3W

Druck:

1 bar

3 bar 5 bar

Lange L [mm]:

700

900 900

Strahlbildabmessungen bei L

A [mm]:

160

220 260

B [mm]:

160

220 260




@23 @23 @23
G 1/4A1S0 228 1/4 NPT M 12x1,25
i - | + ']
9 12 10,2 12 9,5 12
i ¢ | I _ i ¢
47 sw1/9L = a7 svvgl/ - 47 swgl/ =
Werkstoff: Werkstoff: Werkstoff:
1.4401 1.4401 1.4401
— Q019—— — g 19— — 0 19—
Code AC Code BC Code HG
Technische Daten
6 95 40
35 /
/ . —
4 / g 90 / % 30 //
e} - /
— / kel =
z = / o= 25
<3 > 85 i3 /
g / g / g 20
[%] 2 el 8
2 / 8 80 / S5
’ (O]
/ 3 s
0 70 0
0 2 4 6 0 2 4 6 0 2 4 6
Druck [bar] Druck [bar] Druck [bar]
Bestell-Nr.
Anschlussgewinde G
Type Code
G 1/4“ A1SO 228
| BC 1/4 NPT
M 12x1,25
Bestell- Type + Code = Bestellnummer
Beispiel: 600.326.3W  + AC 600.326.3W.AC

Auf Anfrage auch als Hochtemperaturversion aus Messing erhiltlich.
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Baureihe 600.388.30

Die Mini-Mehrkanal-Rund-
strahldUsen der Baureihe

600.388 erzeugen einen
punktférmigen, auch bei
groBen Abstanden sehr

konzentrierten Luftstrahl. Die
kompakte Bauform dieser
Baureihe ist besonders

fUr den Einsatz an schwer
zugéangliche Stellen geeignet.
Die spezielle Geometrie am
Dusenausgang verhindert

das Eindringen von Luft in die
Haut. So erflllen diese Dlsen

die Standards der OSHA
durchgehend.

OSHA

|1 Mini-Mehrkanal-Rundstrahlduse
Baureihe 600.388.30

Kostenersparnis I 7%

)

Larmsenkung

I 8%

Werkstoffe
Messing, POM

Blaskraft
1,1 N bei 2 bar

Gerauschpegel
77 db(A) bei 2 bar

Luftverbrauch
% V=8 m¥h bei 2 bar

Druck

Prmax =10 bar

Max. Temperatur
50 °C

|ECHLER Jawv|

o @

Strahlausbreitung der Baureihe 600.388

Druck: 1 bar 3 bar 5 bar

Lange L [mm]: 500 750 900
Strahlbildabmessungen bei L

A [mm]: 130 185 260

B [mm]: 130 185 260




G 1/8 AISO 228 M12 x 1,25

SW 12 } I SW 17 T
| 8 8
| § i [ ) — i
[l 435 (Wl 435
'] ']
Werkstoff: Werkstoff:
POM pOoM— [/
@8 @8
Code AA Code HG
Technische Daten
3,5 95
3 / _. 90
2,5 % 85 e
z 5 /
E / g 80 /
X
8 1,5 / -(Cu% 75 /
o | / 2
/ g 70 M
0,5 65
0 60
0 2 4 6 0 2 4 6
Druck [bar] Druck [bar]
Bestell-Nr. Anschlussgewinde G
Type Code
G 1/8 AI1SO 228
M12x 1,25
1/8 NPT
Bestell- Type + Code = Bestellnummer
Beispiel:  600.388.30 + AA =  600.388.30.AA

1/8 NPT

SW 12
6,7
Wl
Werkstoff: }
POM
28
Code BA
20
18 /
Z 16 //
<14 /
E 12 /
E 10
3 8
&
% 6
2 4
o
Z
0
0 2 4
Druck [bar]

Auf Anfrage auch als Hochtemperaturversion aus Edelstahl 1.4404 erhaltlich.




Mikro-Mehrkanal-Rundstrahldiisen fur Luft

Baureihe 600.625.1Y

Baureihe 600.625.1Y

Die Mikro-Mehrkanal-Rund-
strahldtsen der Baureihe
600.625. erzeugen einen
kraftigen, punktférmigen
Luftstrahl. Aufgrund der
ultra-kompakten Bauform

ist diese Duse besonders fur
den Einsatz an schwer zu-
ganglichen Stellen geeignet.
Da diese Duse komplett aus
Edelstahl (1.4404) gefertigt
wird, genugt sie selbst hdchs-
ten thermischen Ansprichen.
Die spezielle Geometrie am
Dusenausgang verhindert
das Eindringen von Luft in die
Haut. So erfillen diese Dusen
die Standards der OSHA
durchgehend.

OSHA
FID/D

S

Neu

Kostenersparnis I 10%

< )>> Larmsenkung

[~

&
s

Werkstoffe
Edelstahl 1.4404

Blaskraft
0,4-0,7 N bei 2 bar

Gerauschpegel
63-70 db(A) bei 2 bar

Luftverbrauch
V=2,0-4,2 m3/h
bei 2 bar

Druck
Pmax = 5 bar

Max. Temperatur
550 °C

T | 46

@@«%

Strahlausbreitung der Baureihe 600.625

Druck: 1 bar 3 bar 5 bar

600.625.1Y.00 | Lange L [mm]: 225 400 500
A [mm]: 60 85 110
B [mm]: 60 85 110

600.625.1Y.10 | Lange L [mm]: 350 600 825
A [mm]: 80 110 155
B [mm]: 80 110 155




M4 x 0,5
55
T T l
16,5
Q4
600.625.1Y.00
Technische Daten
2,0
1,8
1,6 /
_ 14
Z.
= 1,2 /
g 10 /
8 0,8 / 7
D s / S/
N4
0,4 7
0.2 /
0
0 2 4 6

Druck [bar]

Gerauschpegel [db(A)]

M5 x 0,5

600.625.1Y.10

10
9 ya
Z 5 /
/ Z 7 /
/S T /
7 c 6 /
/ E 5
2 s
/ 5 g pd
/ 5. ayd
4 kS 1 S
0
2 4 6 0 2 4
Druck [bar] Druck [bar]
Anschlussgewinde G
M4 x 0,5 M5 x 0,5
00 -
- 10

m— 500.625.1Y.00

m— 500.625.1Y.10
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Baureihe 600.387.35

Die Maxi-Mehrkanal-Rund-
strahldUsen der Baureihe
600.387 erzeugen einen
kreisformigen, sehr kraftigen
Luftstrahl. Aufgrund des
groBen Dusenquerschnitts
blUndeln diese DUsen groBe
Luftmengen zu einem
konzentrierten Strahl, welcher
auch auf groBe Distanzen
noch seine Kraft entfaltet.
Der Gerauschpegel bleibt
trotzdem niedrig.

OSHA’

* erflllt die OSHA-Vorgaben in Bezug auf den Gerduschpegel

| Maxi-Mehrkanal-Rundstrahldiisen fur Luft
Baureihe 600.387.35

Blaskraft
%* 12,8 N bei 2 bar

Gerauschpegel

-1))) 93 db(A) bei 2 bar

Luftverbrauch
|y =157 m¥h bei 2 bar

Druck
Prmax = 6 bar

50 °C

[il Max. Temperatur

[ECHLER | T

ﬁ Kostenersparnis l 15% < )>> Larmsenkung . 16 %
P Werkstoffe

«” | Messing vernickelt,

¥ | pvC L

Strahlausbreitung der Baureihe 600.387

Druck: 1 bar 3 bar 5 bar

Lénge L [mm]: 800 800 800
Strahlbildabmessungen bei L

A [mm]: 220 255 310

B [mm]: 220 255 310




G 1/21S0 228

! SW 27
85 ‘
\
\
~— @25 —
Technische Daten
35 110 350
/ . /
30 105 — 300
/ = 2 /
_25 / 2 100 / = 250 /
£20 / g o / % 200 /
%15 / £ / 2 150 /
DY, : / S /S
10 T g5 ! g 100
/ 3 £
5 80 - 50
0 75 0
0 2 4 6 0 2 4 6 0 2 4 6
Druck [bar] Druck [bar] Druck [bar]

VIl |ECHLER




Baureihe 544

Die Vollstrahldtsen der
Baureihe 544 erzeugen einen
zielgerichteten, punktférmigen
Luftstrahl. Diese Dusen

aus dem Lechler Standard-
programm zeichnen sich
durch eine groBe Auswahl

an verschiedenen Leistungs-
gréBen aus.

Die Edelstahlausfuhrung die-
ser Baureihe erlaubt zudem
den Einsatz bei erhdhten

Temperaturen.
Werkstoffe
§ Edelstahl 1.4305

Blaskraft
5 0,25-2,9 N bei 2 bar

Gerauschpegel
li))) 65-90 db(A) bei 2 bar

Luftverbrauch
% siehe Tabelle
Druck

Pimax = 30 bar

ﬂ Max. Temperatur

550 °C

[ECHLER |56,

OSHA
FDA

S

* erflllt die OSHA-Vorgaben in Bezug auf den Gerduschpegel

| Vollstrahldisen fur Luft bzw. Sattdampf
Baureihe 544

@

Strahlausbreitung der Baureine 544

Druck: 1 bar 3 bar 5 bar
544.360 Lange L [mm]: 175 325 400
A [mm]: 50 75 100
B [mm]: 50 75 100
544.480 Lange L [mm]: 250 400 475
A [mm]: 70 120 150
B [mm]: 70 120 150
544.640 Lange L [mm]: 400 650 825
A [mm]: 105 175 225
B [mm]: 105 175 225
544.800 Lange L [mm]: 750 900 900
A [mm]: 180 260 280
B [mm]: 180 260 280




EN 10226 R 1/8

6,5

F— EN 10226 R 1/4 —

2 i m I \| 22
i 3 SWi14 w1 t— ’ ’
T
SW”*%
|
‘ T8l
—013 013
Bestell-Nr. B
Mat.- Q V, Luft [m%h] M Sattdampf [kg/h]
NI Code [mm]
16 | : p [bar] p [bar]
23
Type r | «c
© ©
N N
8|8 |8
Sz =
— w w 1 2 3 5 1 2 3 5
1,05 0,93 1,40 1,92 2,88 0,77 1,14 1,64 2,42
1,30 1,43 2,14 2,94 4,41 1,18 1,75 2,51 3,71
1,33 1,67 2,51 3,42 5,18 1,39 2,06 2,92 4,23
1,69 2,58 3,87 5,27 7,90 2,14 3,18 4,50 6,66
2,09 4,33 6,50 8,81 13,22 3,60 5,33 7,52 11,13
2,66 6,85 10,27 14,00 21,02 5,68 8,42 11,96 17,70
3,30 10,75 16,12 21,87 32,81 8,92 13,21 18,66 27,63
B = Bohrungs-@
Bestell- Type + Material-Nr. + Code = Bestellnummer
Beispiel: 544.360 + 16 + CA = 544.360.16.CA
IS JECHLE




Y| Mehrfach-Vollstrahldiisen fur Luft bzw. Sattdampf
Baureihen 540 / 541

Baureihen 540 / 541

Die Mehrfach-Vollstrahldtsen r DA_
der Baureihe 540/541 ermog-

lichen durch 40 Einzelboh- "
rungen das Ausbringen von Qf

Gasen/Medien in einem
Winkel von ca. 240°.
Aufgrund des robusten
Designs kdnnen diese Dusen
unter erschwerten Bedingun-
gen eingesetzt oder auch in
flussige Medien eingetaucht
werden.

Werkstoffe
§ Edelstahl 1.4305

Luftverbrauch
el siehe Tabelle

Druck
Prmax =10 bar

Max. Temperatur
ﬂ 550 °C

Strahlausbreitung der Baureihen 540 / 541

Druck: 1 bar 3 bar 5 bar
540.909 Lange L [mm]: 375 725 850
A [mm]: 80 160 170
B [mm]: 80 160 170
541.109 Lange L [mm]: 800 800 800
A [mm]: 195 290 325
B [mm]: 195 290 325
541.239 Lange L [mm]: 800 800 800
A [mm]: 220 225 260
B [mm]: 220 225 260

[ECHLER |




G 1/21S0 228

15
SW 27
45
o
° o |
(€]
@ |
©
|
|~ @26 — |
Strahl- Bestell-Nr. B
winkel Mat.- Q V, Luft [m%h] M Sattdampf [kg/h]
Nr. [mm]
A 16 p [bar] p [bar]
Type
Yo}
o
@
<~
— 1 2 3 5 1 2 3 5
ca. 0,8 22,80 34,20 45,50 68,30 18,10 26,90 35,50 52,70
240° 1,0 35,50 53,30 71,00 106,50 28,20 41,70 55,10 81,70
149 83,30 124,90 166,50 249,80 66,00 97,70 129,20 191,60
2,0 129,70 194,50 259,30 389,00 103,00 152,60 201,70 299,10
2,3 167,20 250,80 334,30 501,50 133,20 197,30 260,80 386,60
B = Bohrungs-@
Bestell- Type + Material-Nr. = Bestellnummer
Beispiel: 540909 + 16 = 540.909.16
53 CHIER




Zubehor

Kugelgelenke / Muffe

Kugelgelenke

Lechler Kugelgelenke zur
schwenkbaren Montage
von larmarmen Flachstrahl-
und und Rundblasdusen.
Schwenkbreich allseitig 30°.
Ohne verschleiBende Dich-
tungen. Langer problemloser
Betrieb, auch bei haufigem

Verstellen. ) ® ®
=25 bar
pmax G1 9]
G1
] { %)
N — 4 a—
swi |G I
L . swz#
- i L
S | SW, ; LG%
/ G G, /
/ =N SwW2 / \
. Schwenk- —
\GV bereich 60° S~ 60°
Anschlussart Bestell-Nr. Abmessungen
Mat.-Nr. 8 _g
o} %)
16 | 16 | 30 | © <
Type E
G, G, z
ISO | 18O Lt Leo L 0]
D, 228 228 [mm] | [mm] | [mm] SW, SW, SW,
- 1/4 1/4 | 12,0 | 11,5 | 60,3 | 27 27 17 609
Kugelgelenke mit - 3/8 1/4 12,0 1,5 58,3 27 27 17 80 g
Gewindeanschluss - 1/4A | 1/4 | 12,0 | 12,0 | 440 | 27 27 - 140 g
- 3/8A | 3/8 | 12,0 | 120 | 440 | 27 30 - 160 g
Kugelgelenke mit 15,0 = 174 = 1,5 64,3 = 27 17 60 g
SchweiBanschluss | 3)092.030 | O - - | SF | 220 | 150 - 3/8 - 12,0 | 587 - 30 19 809
Bestell- Type + Material-Nr. + Code = Bestellnummer
Beispiel:  092.020 + 16 + AD = 092.020.16.AD
Muffe G 1/41S0 228
SW 19—, -
095.016.30.14.23.0 f
Die Muffe aus Messing N 12
ermdglicht den Anschluss von - l
Duasen an Druckluftpistolen. 30
Geeignet fur die Baureihen: ot
M 600.130 10 11,5
H 600.283 |
H 600.332 o8
M 600.606 -
M12x1,25
H 600.493 - "
H 600.484
M 600.326
M 544

[ECHLER
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0 Zubehor )
Montageschellen / Doppelnippel / Uberwurfmuttern

Montageschellen Werkstoff
1.4401
k19,521 Werkstoff
B, B, 19,5421, M5
* T 1.4401
= 8\l 8 T
H, i B, (1 025-27,5
T+ %ﬁ @D 31,5 22 o
Z: ‘lYl | 9I /7
H, ‘ Anugs: T —+ Werkstoff [ |
- 1/81S0 22 i H e H
moment G1/8180228|  Viton
K 1 Nm
G 3/8A1SO 228 @ i
090.0X3.5X.00 090.012.5E.AB !
Bestell-Nr. Abmessungen [mm] .
Mat.-Nr. £
o ®
51 | 53 | 5E | & =
3 o
c © =
Type 0 5 .
yp - | & 3 S
E| 8| 3
= = 9 Rohr D By 0]
€| & | & 2 2 ol B, B, B, H, H,
O | O | O 38" |165-180| 62 19,0 22,0 18,5 34,5 14,5 20g
090.003 | O | O | O || 12° |20-220| 62 212 | 238 | 185 | 365 | 165 | 20g
o)
OO | O 29| 84 |25-215| 78 24,5 26,5 22,0 39,5 17,5 25
090.023 ‘o |O|O|="| 1 |s8-345| 108 | 300 | 810 | 220 | 440 | 210 32g
® O 11/4 | 40-430| 128 34,0 35,5 25,0 48,0 25,0 38g
090.012 - - | O |14401| 34+ |25-275| 78 19,5 21,0 22,0 31,5 18,0 40g
Doppelnippel
— G, —
Bestell-Nr. Abmessungen [mm] .
20, Mat.-Nr. ,g
f | 17 | 30 5
H, [ =3
| — ( Type £
! S
T — % { © | , |1s0|1s0 3
7 ~ | = |28 28| H | H | D | D | SW
H, 7
| ! 3/8A|1/4A| 25 | 10 | 10 | 7 | 22 |30g
ob 065211 | O | O |3/8A|3/8A| 25 | 10 [115| - | 22 |25¢
}
G,
Uberwurfmuttern
Bestell-Nr. Abmessungen [mm] .
G Mat.-Nr. g
‘ 16 | 17 | 30 | 56 | 5E g
—— I Type =
| H 19 G E
! °H, 8|5 = |38 |iso &
. S|l e | o>
| \ ~|=|=|&|& |28 | H | H | D|sw
W
! 3/8 [ 13,0 (100|128 | 22 |25g
2D 065200 - | - | - |O| O |38 |145|115|128| 22 |25¢

55 | [TIEIE




ENGINEERING
YOUR SPRAY SOLUTION

Lechler GmbH - Prazisionsdiisen - Diisensysteme
Ulmer StraBe 128 - 72555 Metzingen - Telefon +49 7123 962-0 - info@lechler.de - www.lechler.com

ASEAN: Lechler Spray Technology Sdn. Bhd. - 22, Jin. Astaka 4B/KU2 - Bdr. Bukit Raja - 41050 Klang - Malaysia - Telefon +603 3359 1118 - info@lechler.com.my
Belgien: Lechler S.A.//N.V. - Avenue Newton 4 - 1300 Wavre - Telefon +32 10 225022 - info@lechler.be

China: Lechler Nozzle Systems (Changzhou) Co., Ltd. - No.99 Decheng Rd, Jintan, Changzhou, JS 213200, P.R.C - Telefon +86 400-004-1879 - info@lechler.com.cn
Finnland: Lechler Oy - Ansatie 6 a C 3 krs - 01740 Vantaa - Telefon +358 207 856880 - info@lechler.fi

Frankreich: Lechler France SAS - Parc de la Haute Maison - 6, Allée Képler, Batiment C2 - 77420 Champs-sur-Marne - Telefon +33 1 49882600 - info@lechler.fr
GroBbritannien: Lechler Ltd. - 1 Fell Street, Newhall - Sheffield, S9 2TP - Telefon +44 114 2492020 - info@lechler.com

Indien: Lechler (India) Pvt. Ltd. - Plot B-2 - Main Road - Wagle Industrial Estate Thane - 400604 Maharashtra - Telefon +91 22 40634444 - lechler@lechlerindia.com
Italien: Lechler Spray Technology S.r.I. - Via Don Dossetti, 2 - 20074 Carpiano (Mi) - Telefon +39 02 98859027 - info@lechleritalia.com

Schweden: Lechler AB - Havertgatan 29 - 254 42 Helsingborg - Telefon +46 18 167030 - info@lechler.se

Spanien: Lechler, S.A. - C / Isla de Hierro, 7 — Oficina 1.3 - 28703 San Sebastian de los Reyes (Madrid) - Telefon +34 91 6586346 - info@lechler.es

USA: Lechler Inc. - 445 Kautz Road - St. Charles, IL 60174 - Telefon +1 630 3776611 - info@lechlerusa.com
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